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oxides, borides or sificides singly or in combination., or by a layer of amorphous diamond-like 
carbon (DLC). 

- USE - For cutting blades in tfie folding unit of a rotary printing machine. 

- ADVANTAGE - Provides extreme wear resistance. 
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Beschreibung 



Die Erfinduhg betrifft eine Schneideinrichtung in 
einem Falzapparat einer RoIIenrotationsdmpkmaschioe 
entsprechend dem Oberbegriff des Anspruches 1 . s 

Es sind Schneidmesser fur Falz^pparate von Rota- 
tionsdruckmaschineh bekannt welche eine begrenzte 
Standzeit haben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein rotie- 
rendes Schneidmesser fur einen Falzapparat einer Rol- fo 
lenrotafe'onsdrucknlaschine zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Tails der Anspruche 1 
oder2gel6st 

Die mit der Erfindung erzieibaren Vorteile bestehen rs 
insbesondere darin. daS sich- die. Starldzeit der • 
Schneidmesser erhoht. Es konnen sowphi Schneid- 
messer zum Langsschneiden als auchr zum Quer- 
schneiden von Papierbahnen Oder -strangen mit der 
erfindungsgemSBen Beschichtung versehen wen:ien. '20 

. Ein Ausfuhruns'sbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und vArd in folgenden nkher 
beschrieben. 
Eszeigen 

2S 

Fig. 1 eine Vorderansicht auf ein Stuck eines 
Schneidmessers zum Querschneiden von 
Papierbahnen und -stfkngen, ohne Gegen- 
schneidleiste; 

30 

Fig. 2 einen Querschnitt 1! - II nach Fig. 1 in vergro- 
Serter Darstellung: 

Fig. 3 eirie Darsteliung des Schneidmessers ent- 
sprechend Fig. 2. jedoch nach Eintritt des 35 
Selbstscharfeffektes; 

Rg. 4 Profil des Messers zum Querschneiden von 
PapierbahhenAstrangen: 

* • • * 40 
Ein Schneidmesser 1 2. B. fur einen Schneidmes- 
serzylinder zum Querschneiden oder Langsschneiden 
einer Papierbahn oder eines Papierbahnstfahges in 
einem. Falzapparat v\^eist an seiner d^m Drucktrager _ _ . 
zugewandten S^ite eirie Schneidl<arite 4 aufr^weTan" 4S 
der Schn6i.dkante 4 beginnende Schneidfiachen 2; 3 
verialifen in einem Sffnungswinkel Alpha < 90**. 
Die Schneidkante 4 kahn durchgehend ausgebildet san 
Oder nebeneinander angeordnete ZaHne 6 aufweisen. 

Das Schneidmesser 1 besteht aus Metail. z B. so 
bekanntem Werkzeugstahi. Nur eine der beiden 
Schneidfiachen 2 oder 3 ist von der Schneidkante 4 aus . 
veriaufend Qber einen Tell einer' Breite oder uber eine 
gesamte Breite a sowie uber die gesamte Lange mit" 
HartstoffOberz'ug 7 zwlschen 0,5 pm und dicker, Z. B: 15 ss 
^mV beschiclTtet Es ist bezDgiich-der Breite a des Hart- 
stoffOberzuges 7 auch moglich. da3 der Hartstoffuber- 
zug erst in der NShe der Schneidkante 4, d. h. ca. 0.5 



mm von der Schneidkante 4 entfernt begihnt 

Der Hartstoffuberzug 7 besteht aus. einem Werk- 
stoff aus der Qruppede'r Metailcarbide, -nltridfe, -oxide, 
-bpride der.-siiicide der Elemente der vierten bis sech- 
sten Nefeengaippe des Perioddnsystems, einzein oder 
in Kombinationen venArendet^j^^^^^S 

Nach einer weiteren Ausfuhrungsvariante kann 
eine der beiden Schneidfikchen 2 oder 3 mit einer Sub- 
stanz 8 dauerhaft beschiditet seln, welqhe aus metall- 
freien amorphen Kohienstoffechichteri "ai-C : H" (auch 
"DLC"-Schichten-diambndH[ike-carbon-Schichten 
genannt), besteht Diese arnorph^n Ko.hlenstoffschich- 
ten bestehen aus anem.hoch.queryernetzten Kohle^^ 
stoffnetzwerk. ah dak Wasserstoff angelagert ist. Diese 
amorphen KohlenstoffschiciTtBn haben auBer ihren aus- 
gezeichneten tribologischen Eigen^chaften auch noch 
eine hohe Harte (HV = 2000 - 3500) und einen extre- 
men VerschldBwiderstend. -Purch ...Mqdr^^^ der 
Netzwerkstruklur Ruor'cF), Siilidum (Si). Sauerstoff CO) 
und Stickstoff (N) und den prozentualen Anteilen kann 
die Oberflacheheriergie der DLC-Schichten beeinfluSt 
werdeh und damit.das Benetzungsverhalten, die Harte 
und der VerschleiS wahlfrei beeinfluBt warden. 
■ 'Es kann auch DLC + Ruor (F-DLC); DLC + Silicium 
(SiOLC), DLC + Sauerstoff (0-DLC) und DLC + Stick- 
stoff (N-DLC) und DLG + Bor (B-DLC) venwendet wer-. 
den. Besonders geeignet sind F-DLC und Si-DLG, ^ ' 
r^^^B^^^tDhq-mifr. den- SiiDS^zen;^ 

• Wahrend der Benutzung des so behandelten 
Schneidmessers 1 wird das Metall. z. B. der normaie 
Werkzeugstahi infoige VerschleiB^ ausgearbeitet. so 
daB die nichtbeschichtete Schneidfiache 3 eine Aus- 
hShlung 9 erhait, wodurch ein Selbstscharfeffekt des 
Schn eidmessers 1 . eintritt 

Ber dem Einsetzen des Schneidmessers 1 in den 
Schneidzyiinder zum Querschneiden einer Papierbahn 
Oder -stfanges istdarauf zu achten, daB stets die nach- 
laufende Schneidfiache 2 des Schneidmessers 1 den 
Hartstoffuberzug 7b2W. die Substanz 8 aufweist. da die 
vprlaufende Schneidfl&che 3 eine. "schabende" Bewe- 
gung in der Schneidnut d^r Gegenschneidleiste 5 aus- 
fahi^, wercke einen . gSwdlitgh VfergcHlelB dies 
Werkzeugstahls zur Folge hat. der den .Selbstscharfef- 
fekt herbeifuhrt Diese ."schabende" Bewegung des 
Schneidmessers 1 ist auf eine hohere Umfangsge- 
schwindigkeit der Schneidkante 4 gegenuber der jewei- 
iigen Umfangsgeschwindigl<eit . des 

SchneFdmessefzyiinders sowie des Gegenschneidzy- 
iinder zuruckzufuhren. 

Nach einer anderen Ausfuhrungsvariante kann 
auch analog eine einseitige Beschichtung einer endlo- 
sen, d. h. ringformigen Schneidfiache eines Kreismes- 
sers m'rt dem Hartstoffuberzug 7 oder der genannten 
Substanz 8 in seinem Randbereich erfolgen. Solche 
Kreismesser werden zum langsschneiden von Papier- 



7. 



bahnen verwendet Beim EnbaWlnes jeden Kreismes- 
sers ist darauf zu achten, daB eine SoiiverschleiBseite 
jeweils z. B, mit einer harten bzw. beschlchteten Kante 
Oder Flache der umlaufenden Schneidnut einer Nut- 
waize zusammenwirkt. urn eine Selbstscharfeffekt her- 5 
beizufbhren. 

Bezugszeichenfiste 

1 Schneidmesser 

2 Schneidflache (1) 

3 Schneidflache (1) 

4 Schneidkante (1) 

5 Gegenschneidleiste 

6 Zahn(4) is 

7 Hartstoffuberzug 

8 Substanz 

9 Aushohlung (3) 
a Lange (2; 3) 

* Alpha dffnungswinke! (2: 3) 20 



Patentanspruche 

1. Langs- Oder Querschneideinrichtung mit minde- 10, 
stens einem Schneidmesser (1) fur einen Falzap- 25 
parat einer Rollenrotationsdruckmaschine, dadurch ^ . 
gekennzeichnet. daB das/die Schneidmesser (1) 

auf einer von seinen beiden Schneidflachen (2; 3). 
beginnend ab/in der Nahe der Schneidkante (4), 
ganz oder teilweise Qber die gesamte Breite (a) und 30 
gesamte l_ange rnit einem Hartstoffuberzug (7) aus 
einem Werkstoff aus der Gruppe der Metallcar- 
bide.- nitride, -oxide, -boride oder -silicide. einzeln. 
Oder in Kombinationen versehen ist/sind. 

2. Langs- oder Querschneideinrichtung mit minde- ., 
stens einem Schneidmesser (1) fur einen Falzap- 
parat einer Rollenrotationsdruckmaschine, dadurch 
gekennzeichnet. da3 das/die Schneidmesser (1) 

auf einer von seinen Schneidflachen (2; 3), begin- 40 
nend ab/in der NShe der Schneidkante (4) ganz 
Oder teilweise Qber die gesamte Breite (a) und 
gesamte Lange mit einer Substanz (8) beschichtet 
ist. die aus metalifreien amorphen Kohlenstoff- 
'schiWeri (DLC-Sclfichfen) mit hbch 'q^ -45 
ten- Kohlenstoffnetzwerken " b^ehen, denen 
Wasserstoff ahgelagert ist 

3. Schneidmesser nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeidinet, daB die DLC-Schichten mit Fluor (F-DLC) 50 
modif iziert sind. 

4. . Schneidmesser nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die DLC-Schichten mit Sillcium (Si- 
DLC) modif iziert sind. 
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modifiziert sind. 



Schneidmesser nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die DLC-Schichten mit Stickstoff (N- 
DLC) modifiziert sind. 

Schneidmesser nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die DLC-Schichten mit Sauerstoff (O- 
DLC) modifiziert sind. 

Schneidmesser nach den Anspruchen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Hartstoffuberzug 
(7) Oder die Substanz (8) mit einer Schichtdicke von 
0.5 bis 15 ^m aufgebracht ist 

Schneidmesser nach den Anspruchen 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB beim Querschneideii 
von Papierbahhen die beschichtete Schneidflache 
(2) des Schneidmessers (1) so in einem Quer- 
schneidzyiinder ahgeordnet ist, daB die beschich- 
tete Schneidflache (2) die nachlaufende 
Schneidfltche ist. 

Schneidmesser nach den Anspruchen 1 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet, daB beim LSngsschnei- . 
den von Papierbahnen die unbeschichtete Soiiver- 
schleiBseite so angeordnet ist da(3 sie mit einer 
harten beschlchteten Kante oder Flache einer 
umlaufenden Schneidnut einer Waize mit Gegen- 
schneidnut zusammenwirkt. 



55 



5. Schneidmesser nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet da8 die DLC-Schichten mit Bor (B-DLC) 
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